HOJA TECNICA - LETO1c - Emitida 10/03/2016 - Asistencia Técnica ° HIGH
THERMOPLASTICS
LATAMID 66 E21 G/15

Compuesto basado en Poliamida 66 (PA66).
Mejorado al impacto. Fibra de vidrio.

PROPIEDADES FISICAS STANDARD VALOR UNIDADES de MEDIDA
Densidad 1SO 1183 1,18 g/cm3
Contraccion lineal en inyeccidn

Longitudinal (2.0mm/60MPa) ISO 294-4 0,50 + 0,80 %

Transversal (2.0mm/60MPa) 1SO 294-4 1,00 + 1,30 %
Absorcion de humedad (en aire)

a las 24hrs ISO 62-4 0,31 %
PROPIEDADES MECANICAS STANDARD VALOR UNIDADES de MEDIDA
Resistencia al impacto CHARPY

Sin entalla a +23°C 1SO 179-1eU 75,0 kl/m2

Sin entalla a -20°C 1SO 179-1eU 80,0 kJ/m?2

Sin entalla a -30°C 1SO 179-1eU 85,0 kl/m?2

Con entalla a +23°C ISO 179-1eA 20,0 kJ/m=2

Con entalla a -20°C ISO 179-1eA 15,0 kJ/m?2

Con entalla a -30°C ISO 179-1eA 10,0 kJ/m?2
Elongacién a traccion

Al limite eldstico (5mm/min), a 23°C ISO 527 (1) 3,0 %

Al limite elastico (5mm/min), a 60°C 1SO 527 (1) 4,8 %

Al limite eldstico (5mm/min), a 90°C ISO 527 (1) 6,1 %

Al limite elastico (5mm/min), a 120°C ISO 527 (1) 6,6 %

Al limite eldstico (5mm/min), a 150°C ISO 527 (1) 6,9 %

A rotura (5mm/min), a 23°C ISO 527 (1) 5,0 %

A rotura (5mm/min), a 60°C ISO 527 (1) 7,2 %

A rotura (5mm/min), a 90°C ISO 527 (1) 8,6 %

A rotura (5mm/min), a 120°C ISO 527 (1) 9,3 %

A rotura (5mm/min), a 150°C ISO 527 (1) 9,5 %
Resistencia a la traccién

Al limite elastico (5mm/min), a 23°C 1SO 527 (1) 95 MPa

Al limite eldstico (5mm/min), a 60°C ISO 527 (1) 70 MPa

Al limite elastico (5mm/min), a 90°C ISO 527 (1) 55 MPa

Al limite eldstico (5mm/min), a 120°C ISO 527 (1) 45 MPa

Al limite elastico (5mm/min), a 150°C ISO 527 (1) 35 MPa

A rotura (5mm/min), a 23°C ISO 527 (1) 90 MPa

A rotura (5mm/min), a 60°C ISO 527 (1) 65 MPa

A rotura (5mm/min), a 90°C ISO 527 (1) 45 MPa

A rotura (5mm/min), a 120°C ISO 527 (1) 35 MPa

A rotura (5mm/min), a 150°C ISO 527 (1) 30 MPa
Médulo elastico

A tracciéon (1mm/min), a 23°C ISO 527 (1) 4200 MPa

A traccion (1mm/min), a 60°C ISO 527 (1) 3000 MPa

A traccién (1mm/min), a 90°C ISO 527 (1) 2200 MPa

A traccion (1mm/min), a 120°C ISO 527 (1) 1700 MPa

A tracciéon (1mm/min), a 150°C ISO 527 (1) 1500 MPa
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Compuesto basado en Poliamida 66 (PA66).
Mejorado al impacto. Fibra de vidrio.

PROPIEDADES TERMICAS STANDARD VALOR UNIDADES de MEDIDA
Coeficiente de dilatacion térmica lineal (CLTE)
+30°C a +100°C (longitudinal) ISO 11359-2 75 pm/(m-°C)
VICAT - Punto de reblandecimiento
50 N (velocidad de calentamiento 50°C/h) ISO 306 230 °C
HDT - Temperatura de deflexién térmica
0.45 MN/m?2 ISO 75 255 °C
1.81 MN/m?2 ISO 75 230 °C
C.U.T. - Temperatura de Uso Continuo
Periodo largo (20,000h) ASTM E1641/E1877 90 °C
PROPIEDADES ELECTRICAS STANDARD VALOR UNIDADES de MEDIDA
Resistividad eléctrica
Superficial ASTM D 257 1E12 ohm
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Parametros de inyeccién ¥ HIGH
PERFORMANCE
THERMOPLASTICS

LATAMID 66 E21 G/15
Compuesto basado en Poliamida 66 (PA66).
Mejorado al impacto. Fibra de vidrio.

MATERIAL - ALMACENAIJE
Los envases se deben conservar sellados y en buen estado en un almacén seco, siempre protegidos de las inclemencias
meteoroldgicas o de cualquier dafo accidental.

MANIPULACION Y SEGURIDAD
Informacion detallada sobre el tratamiento seguro del material estd indicada en las Ficha de Datos de Seguridad
suministrada con la primera entrega. La ficha se puede reenviar en caso de pérdida.

CONDICIONES DE SECADO Al menos 3 horas a 90 + 100°C

Estas son las condiciones recomendadas para reducir el contenido de humedad a niveles adecuados. La temperatura y el
tiempo de secado pueden reducirse cuando se usan hornos de vacio. Un material particularmente hiimedo puede requerir
mas tiempo de secado.

TEMPERATURA EFECTIVA DE FUSION 260 + 290°C

El ajuste en maquina para obtener la temperatura de fusion recomendada depende de la masa inyectada y de la capacidad
de la prensa, asi como de otros parametros de inyeccidn como la velocidad de inyeccidn, la rotacion del husillo, la
contrapresion etc. En maquinas pequefias, con ciclos cortos, es posible usar temperaturas de fusidon mas altas para mejorar
la plastificacion, fluidez y aspecto superficial, vigilando cualquier sefial de degradacion del material.

TEMPERATURA DE MOLDE 60 + 80°C
La temperatura recomendada es la temperatura real del acero. Esta puede ser diferente de la marcada en maquina, debido
a la eficacia del sistema de refrigeracion y la precision del control de temperatura del molde.

VELOCIDAD DE INYECCION Media

La velocidad recomendada depende mucho de la geometria de las cavidades y el tamafio de la maquina. El uso de alta
velocidad de inyeccion puede mejorar el aspecto superficial, pero también puede causar gases y manchas por
sobrecalentamiento por cizalla.

USO DE RECUPERADO

El uso de recuperado es posible, pero debe ser valorado segun el proyecto, condiciones de inyeccion y tipo de recuperado.
El cliente debe evaluar el efecto del uso de recuperado en las propiedades del material para sus proyectos y procesos
concretos. Altos porcentajes de recuperado pueden reducir la viscosidad y la longitud de las fibras, reduciendo las
propiedades mecanicas, en primer lugar la resiliencia.

MOLDE CON CANAL CALIENTE
Los moldes de canal caliente se pueden usar cuando se asegura un control muy ajustado de la temperatura.



Parametros de Inyeccidon- Contactos- Notas Generales ¥ HIGH
THERMOPLASTICS

LATAMID 66 E21 G/15

Compuesto basado en Poliamida 66 (PA66).
Mejorado al impacto. Fibra de vidrio.

A EVITAR
Se deben evitar las boquillas con valvula y los canales calientes. Para prevenir la degradacion del material se debe evitar el
uso de maquinas sobredimensionadas.

NOTAS

Los productos mencionados en este documento no son aptos para aplicaciones en contacto con alimentos o
para transporte de agua potable o para la fabricacién de juguetes. Los productos mencionados en este
documento no son aptos para aplicaciones en sectores farmacéutico, médico o dental.

LATI Industria Termoplastici S.p.A. email: techserv@it.lati.com
Via F. Baracca, 7 - | - 21040 VEDANO OLONA (VA) http://www.lati.com
Tel. +39-0332-409111 - Fax +39-0332-409260 http://lambda.lati.it
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